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(57) Abstract 
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moulding technique and the use of said product as glazing for transport vehicles or buildings. 



(57) Abr^g6 

L* invention est relative ^ un produit essentiellement plat et en mati6re plastique, au moins en partie transparent et dont une partie 
au moins de la surface extdrieure est constitute par un ajout de matifere plastique surmouie. Elle conceme, d'autre part, deux proc^dts de 
fabrication de ce produit, utilisant la technique dMnjection, ainsi que Tapplication de ce produit en tant que vitrage pour les v6hicules de 
transport ou le b^timent. 
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PCT/TFR99/01454 



VITRAGE EN MATIERE PLASTIQUE 
AVEC AJOUT DE MATIERE PLASTIQUE SURMOULE 



La presente invention a trait a des produits en matiere plastique, 
essentiellement plats et au moins en partie transparents, qui sont adaptes 
par leur haute qualite optique a une application en tant que vitrages. 

Pour la constitution de vitrages particuliers, notamment dans le 
domaine du batiment ou des vehicules de transport, le remplacement du 
verre par une matiere plastique comporte des avantages et des 
inconvenients. 

Par rapport au verre, les matieres plastiques sont plus legeres, ce 
qui constitue un avantage determinant pour les vehicules urbains a 
moteur electrique, dans la mesure ou une augmentation de leur 
autonomic est cruciale. Dans de tels vehicules, on pourrait meme 
envisager de realiser en matiere plastique d'un seul bloc des portieres 
entieres, voire des cotes complets de la carrosserie, y compris les fenetres, 
et d'en peindre eventuellement une partie inferieure. D'une maniere 
generale, la legerete des surfaces transparentes est interessante 
relativement aux vehicules de transport modernes, dans la mesure ou le 
progres technique va de pair avec Tintegration au vitrage de fonctions 
toujours plus nombreuses (chauffage de lunette arriere, antenne radio, 
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degivrage du pare-brise, coloration pour empecher le rechauffement de 
rhabitacle en cas de fort ensoleillement, incorporation de composes 
electrochromes, affichage d'informations sur le pare-brise...), et avec des 
surfaces vitrees sans cesse accrues. II en resulte un alourdissement 
5 general du vehicule nuisible sur le plan de la consommation energetique, 
D'autre part, les matieres plastiques sont susceptibles de procurer, 
par rapport au verre, des conditions de securite ameliorees, et une 
protection contre le vol superieure, du fait de leur resilience superieure. 

Un atout non moins important des matieres plastiques par rapport 
10 au verre reside dans leur aptitude superieure a etre aisement 
transformees en formes complexes. 

Enfin, Taptitude des feuilles de matiere plastique a etre plus ou 
moins deformees de maniere reversible, permet d'en envisager des modes 
d 'installation dans les bales de carrosserie considerablement simplifies, 
15 avec encliquetage, par I'interieur comme par Texterieur du vehicule. 

A rinverse, cette rigidite relativement faible qui vient d'etre 
mentionnee constitue, a I'evidence, un handicap par rapport au verre, au 
meme titre qu'une transparence et des proprietes optiques inferieures et, 
principalement, qu'une rayabilite superieure. 
20 Plusieurs approches ont, jusqu'a present, ete adoptees pour tenter 

de surmonter ce triple handicap. 

Selon une premiere approche, on forme par extrusion des bandes 
planes de matiere plastique, on decoupe une piece aux dimensions 
requises, on la fixe sur un dispositif de thermoformage, on procede au 
25 thermoformage par contact avec au moins une surface solide de moule et, 
eventuellement a Taide d'air comprime ou avec aspiration. Les dispositifs 
mis en oeuvre sont encombrants et, en particulier, de longueurs 
excessives. Les rendements s'averent relativement faibles et les pertes de 
matiere inevitables. Une haute qualite du produit n'est atteinte qu'au prix 
30 d'une mise au point difficile du procede et, eventuellement, d'un 
traitement supplementaire de resurfagage. 

D'autre part, la rayabilite des matieres plastiques, mentionnee 
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precedemment, est telle que, dans leurs applications optiques ou en 
elements transparents, il est necessaire de revetir les pieces mises en 
forme d'un vernis dur. 

II convient done de garantir une qualite optique superieure a celle 
5 obtenue par Textrusion susmentionnee, y compris apres la formation du 
revetement dur anti-rayures, qui doit etre effectuee dans des conditions 
industrielles parfaites. 

Ceci constitue le cadre general de I'invention, dans lequel celle-ci 
resout son probleme propre : augmenter sensiblement les fonctions, done 

10 les possibilites d'application, d'emploi, des vitrages plastiques. 

Cet objectif est a present realise par Tinvention, qui a pour objet un 
produit essentiellement plat et en matiere plastique, au moins en partie 
transparent et dont une partie au moins de la surface exterieure est 
constituee par un ajout de matiere plastique surmoule. En d'autres 

15 termes, le nouveau vitrage mis a disposition est essentiellement constitue 
d'une premiere matiere plastique et a au moins un appendice surmoule en 
une seconde matiere plastique. Sont alors avantageusement mises a profit 
les proprietes physiques differentes et recherchees de cette seconde 
matiere plastique : adhesion a la premiere matiere plastique, aptitude a la 

20 deformation elastique, etancheite, reversibilite d'un ecrasement durable, 
rigidite, resistance a la flexion, resistance mecanique (en particulier a 
Tecrasement ou la compression)... L'ajout de matiere plastique surmoule 
peut etre situe sur Tune ou Tautre des deux faces du produit plat : il peut 
s'agir d'une embase de retroviseur interieur surmoulee sur un pare-brise 

25 en matiere plastique, ou d'un appendice de positionnement, centrage ou 
reperage quelconque, ou encore d'un plot de fixation. 

Selon une variante preferee, une partie au moins de Taj out de 
matiere plastique est encapsulee a la peripheric du produit. Cet 
encapsulat consiste, eventuellement, en un joint peripherique, dont une 

30 levre epousant parfaitement la baie de carrosserie, assume une fonction 
d'etancheite, en un plot de fixation, en une ceinture peripherique 
rigidifiante... 
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Selon un mode de realisation pre fere, le produit de Tinvention a une 
ame en ma tie re plastique, une peau qui comprend au moins un film en 
matiere plastique supportant une couche anti-rayures et disposee sur une 
face au moins de Tame en retrait par rapport aux bords de celle-ci, a 
5 rinterieur de la surface delimitee par la partie peripherique encapsulee de 
Tajout de matiere plastique. 

Dans cette configuration, Tame assume I'essentiel des proprietes 
mecaniques, notamment de la resistance a la flexion, dans Tensemble 
qu'elle forme avec la ou les deux peaux et, d'autant plus que ces dernieres 

10 sont minces, Tepaisseur de chacune etant, par exemple, de Tordre de 
0,25 mm. Son epaisseur peut etre de Tordre de 1 a 10 mm. Son materiau 
est choisi parmi les thermoplastiques tels que polycarbonate, 
poly(methacrylate de methyle), copolymere ethylene /acetate de vinyle, 
poly(terephtalate d'ethyleneglycol) , poly(terephtalate de butyleneglycol) , 

15 copolymeres polycarbonates/ polyester, polyurethane, copolymere cyclo- 
olefinique du type ethylene /norbornene, ou ethylene /cyclopentadiene, les 
resines ionomeres, par exemple un copolymere ethylene /acide 
(meth)acrylique neutralise par une polyamine, les thermodurcissables ou 
thermoreticulables tels que polyiare thane, polyester insature, copolymere 

20 ethylene /acetate de vinyle. On aura tendance a choisir un 
thermoplastique classique, de preference injectable, a temperature de 
ramollissement relativement basse et bon marche, comme le 
polycarbonate. L'ame peut egalement etre constituee d'une association de 
plusieurs epaisseurs d'une meme ou de plusieurs des matieres plastiques 

25 precitees. 

L'epaisseur de la peau, ou de chacune des deux peaux, est 
avantageusement choisie au plus egale a 500 inm, de preference comprise 
entre 50 et 300 )Lim, la peau etant constituee d'un ou plusieurs films en 
materiau plastique thermoformable, entre lesquels est interposee, ou sur 
30 lesquels est deposee le cas echeant au moins une couche fonctionnelle. 
Tun au moins de ces films pouvant par ailleurs constituer lui-meme une 
telle couche fonctionnelle. Le materiau plastique thermoformable de ces 
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films appartient opportunement au groupe des polycarbonate, 
polypropylene, poly(methacrylate de methyle), copolymere 
ethylene /acetate de vinyle, poly(terephtalate d 'ethylene glycol), 
poly(terephtalate de butyleneglycol), polyurethane, polyvinylbutyral, et 
5 copolymere cycloolefinique comme ethylene / norbornene ou 
ethylene / cyclopentadiene, copolymere polycarbonate / polyester, resine 
ionomere. 

La couche anti-rayures a une epaisseur de I'ordre de 1 a 10 |um ; elle 
forme generalement la surface exterieure du produit de Tinvention. 

10 Elle peut etre essentiellement minerale et consister notamment en 

polysiloxanes et/ou en derives de silice et/ou d'alumine, ou mixte, telle 
que constituee de reseaux de chaines moleculaires minerales et 
organiques entremelees et reliees les unes aux autres au moyen de 
liaisons silicium-carbone. Une telle couche mixte presente d'excellentes 

15 proprietes de transparence, d'adherence et de resistance aux rayures. II 
semble que le reseau mineral confere au revetement sa durete et sa 
resistance aux raynres, le reseau organique son elasticite et sa resilience. 
De tels vernis sont bien connus et ont ete decrits dans les demandes 
publiees EP-Al-0 524 417 et EP-Al-0 718 348 dont Tenseignement est ici 

20 incorpore a titre de reference ; certains sont notamment designes par le 
terme " Ormocer " qui est Tabreviation de " Organically Modified 
Ceramic II est remarquable que la temperature de cuisson des Ormocers 
soit aisement adaptable par variation des proportions relatives entre 
fraction poly mere organique et fraction minerale. L'emploi d'un plus grand 

25 nombre de matieres plastiques devient possible pour constituer le film 
support. 

La caracteristique conforme au mode de realisation prefere selon 
laquelle la ou les deux peaux sont disposees sur les faces de Tame en 
retrait par rapport a leurs bords, et plus precisement a Tinterieur de la 
30 surface delimitee par la partie peripherique encapsulee de Tajout de 
matiere plastique, est avantageuse. Elle permet en effet de profiter au 
mieux de Texcellente adhesion des materiaux courants de Tajout 
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encapsule, notamment thermoplastiques elastomeres, sur le 
polycarbonate et autres materiaux constitutifs de Tame habituels. 

Les couches fonctionnelles susceptibles d'etre integrees dans une 
peau sont de natures varices. 
5 Selon une premiere possibilite, la couche exterieure de la peau, en 

contact avec Tenvironnement, contient un agent hydrophobe /oleophobe 
qui confere done cette propriete a la surface exterieure du produit. En tant 
qu 'agent hydrophobe/ oleophobe, on connait bien les polysilanes fluores, 
notamment obtenus a partir de precurseurs comportant a une extremite 
10 une fonction hydro lysable de type alkoxy, ou halogeno servant a 
Taccrochage chimique au substrat et une chaine carbonee perfluoree a 
I'autre extremite, destinee a constituer la surface exterieure du produit. 

L'agent hydrophobe /oleophobe est, par ordre de preference 
decroissant, incorpore dans la couche anti-rajrures, qui a une structure 
15 chimique proche de la sienne, ou avec laquelle il est tout au moins 
chimiquement compatible, ou greffe sous forme d'une couche mince 
d'epaisseur comprise entre 2 et 50 nm, de preference sur la couche anti- 
rayures ou bien encore auto-supporte sur un film plastique, tel qu'un poly 
(fluorure de vinyle) (PVF) ou poly (fluorure de vinylidene) (PVDF), a 
20 appliquer de maniere avantageuse directement sur la couche anti-rayures. 

Conformement a une variante, au moins une couche de decor et/ou 
de masquage, couvrant tout ou partie de la surface du produit, est 
positionnee dans la peau, de preference directement sous le film support 
de la couche anti-rayures. 
25 Cette couche peut, par exemple, remplacer le decor serigraphie 

depose frequemment a la peripherie de la face interieure de vitrages, 
notamment pour vehicules automobiles, dans le but de masquer, pour un 
observateur situe a Texterieur du vehicule, les elements de carrosserie 
formant le cadre de la baie et le cordon de colle qui est ainsi protege de la 
30 degradation par rayonnement ultraviolet. Elle peut comporter des 
elements de decor colore opaque ou transparent, permettant de realiser 
des elements de couleur assortis a la carrosserie ou a Tequipement 
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interieur, des logos, etc. 

La peau peut etre munie d'une couche d'adhesion, en particulier sur 
sa face interieure pour assurer la fixation avec Tame, mais aussi entre 
deux films ou couches de la peau. Des adhesifs courants sont le 
5 polyvinylbutyral, le pol3njirethane ou les adhesifs acryliques. 

Parmi les constituants principaux facultatifs de la peau figurent 
aussi les couches optiquement selectives qui sont empilees, par exemple 
sous la couche de decor et/ou de masquage, ou au-dessus de cette 
derniere sous le film support de la couche anti-rayures, ou bien meme au- 
10 dessus de la couche anti-rayures. Ces couches se distinguent par une 
transmission elevee dans le domaine visible (longueurs d'onde de 400 a 
800 nm) et une absorption et/ou une reflexion elevee dans le domaine 
ultraviolet (< 400 nm) et infrarouge (> 800 nm). Ces couches peuvent 
consister en couches metalliques minces, par exemple a base d'argent, 
15 d'epaisseurs comprises entre 2 et 35 nm, separees entre elles ainsi que 
des autres couches ou films adjacents par des couches dielectriques 
d'oxydes ou de nitrures d'indium, etain, silicium, zinc, titane, tungstene, 
tantale, niobium, aluminium, zirconium..., d'epaisseurs generalement 
comprises entre 10 et 150 nm. Ces couches peuvent comporter au mo ins 
20 une couche coloree dans la masse. 

L'ensemble de ces couches peut etre conducteur d'electricite ; il peut 
appartenir a la famille des empilements anti-solaires, utilises pour limiter 
rapport de chaleur par rayonnement solaire dans des espaces fermes ou a 
celle des empilements bas-emissifs, utilises au contraire pour limiter la 
25 deperdition de chaleur dans des espaces fermes, due principalement a une 
transmission de rayonnement infrarouge a travers le vitrage. De tels 
empilements sont decrits dans les brevets FR 2 708 926 et EP 0 678 484. 

Selon une autre variante, la peau est munie d'un empilement de 
couches antireflet. Get empilement peut comporter, par exemple, un 
30 fluorure ou un oxyfluorure d'aluminium susceptible d'etre depose en 
couche mince par une technique sous vide du type pulverisation 
cathodique, eventuellement assistee par champ magnetique. Un tel 



wo 99/65678 PCT/FR99/01 454 

8 

empilement est decrit dans le brevet FR 2 745 284, dont renseignement 
est incorpore ici a titre de reference. 

Conformement a d'autres caracteristiques avantageuses du produit 
de rinvention : 

5 •la peau comprend un reseau conducteur d'electricite inclus, par 
exemple, dans une couche adhesive de polyvinylbutyral ou de 
polyurethane, ou pris en sandwich entre deux telles couches, et 
assumant de maniere connue la fonction de chauffage-degivrage- 
desembuage ou d'antenne ; 
10 • le materiau de Taj out de matiere plastique encapsule est un elastomere 
tel que copolymere styrene/ ethylene /butylene/styrene eventuellement 
modifie, polyurethane, alliage polyurethane-acrylique, choisi pour son 
adhesion a Tame, son elasticite, sa resilience, sa couleur ou son 
caractere translucide selon les cas. II est, en particulier, 
15 thermoplastique. Ce materiau ne necessite aucun traitement prealable 
de primage de Tame. 

Sont particulierement avantageux, pour leur qualite d'adhesion aux 
matieres plastiques, et en particulier au polycarbonate, les copolymere 
styrene / ethylene /butylene/ styrene modifie, alliage polyurethane - 
20 acrylique. 

L'invention a d 'autre part pour objet un premier procede de 
fabrication du produit decrit precedemment, dans lequel I'injection d'une 
premiere, puis d'une seconde matiere plastique est effectuee dans un 
unique moule, la premiere matiere plastique etant celle de Tame, et la 

25 seconde celle de Tajout encapsule. Ce procede a le merite de limiter le 
nombre de machines d'injection mises en oeuvre et Tencombrement 
correspondant et de diminuer les durees de fabrication, c'est-a-dire 
finalement d'augmenter les rendements. Le produit ne faisant Tobjet 
d'aucune manutention, n'a pas a etre ensuite depoussiere. 

30 D'une maniere avantageuse sur le plan de la rapidite de la 

fabrication du produit de Tinvention, ce procede comprend une operation 
de transfert par rotation du produit de Tinjection de la premiere matiere 
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plastique, a partir d'une premiere empreinte ou a prealablement eu lieu 
rinjection de la premiere matiere plastique, dans une seconde empreinte 
servant a Tinjection ulterieure de la seconde matiere plastique. Bien 
entendu, entre egalement dans le cadre de Tinvention un precede dans 
5 lequel plus de deux matieres plastiques sont injectees successivement 
dans un unique moule, deux operations d'injection successives etant 
chaque fois separees par une operation de transfert par rotation telle que 
susmentionnee. Dans le cas de n injections, un moule comportant n 
empreintes reparties selon un ecart angulaire de 2 n/n par rapport a I'axe 
10 de rotation peut etre utilise. II s'agit plus precisement d'un moule 
semblable au moule de multi-injection a partie mobile tournante avec 
empreinte, ou a chargeur rotatif decrit dans le brevet FR-Bl-2 725 152, 
dont Tenseignement est incorpore ici a titre de reference. 

Conformement a un second procede entrant egalement dans le 
15 cadre de I'invention, le produit de Tinvention est realise en injectant une 
premiere matiere plastique dans un premier moule, puis en transferant le 
produit de cette injection dans un second moule, dans lequel est injectee 
une seconde matiere plastique. Ce procede n'exclue pas des operations 
d 'injection supplementaires, separees chaque fois par un transfert ou une 
20 manipulation du produit. II n'exclue pas non plus un procede comprenant 
successivement une injection dans un moule, le re trait de ce moule du 
produit de Tinjection, la transformation de ce moule par enlevement de 
parties amovibles de volume correspondant a celui de I'injection suivante, 
le repositionnement du produit de Tinjection dans ce moule, et enfin 
25 rinjection suivante. 

D'autre part, Tinjection simultanee ou successive de plusieurs 
matieres plastiques differentes en position fixe du moule fait egalement 
partie des possibilites ouvertes par les deiox procedes selon Tinvention. 

Les procedes de fabrication du produit de Tinvention evitent Tecueil 
30 de la qualite optique insuffisante des produits couramment obtenus par 
extrusion. 

De preference, la ou les deux peaux comprenant leur film en matiere 
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plastique supportant une couche anti-rayures sont realisees dans un 
premier temps a plat sur un support, de telle sorte que leur face munie du 
vernis anti-rayures en formation soit exempte de tout contact mecanique, 
tout au moins sur leur etendue pour laquelle une qualite optique est 
5 requise. Un etat de cohesion de la peau et un degre de durcissement du 
vernis anti-rayures intermediaires et controlables sont alors atteints. En 
fonction de cet etat et de ce degre, on procede au thermoformage des 
peaux, toujours en Tabsence de tout contact mecanique de la face munie 
du revetement anti-rayures, ou au contraire avec contact. II en resulte a la 
10 fois une mise en forme de la peau, et Tachevement du durcissement du 
revetement anti-rayures. Le processus aboutissant a une parfaite cohesion 
de la peau s'acheve lors de son refroidissement. 

La ou les deux peaux thermoformees sont alors avantageusement 
maintenues en fond de moule par tout moyen approprie tel qu 'aspiration, 
15 soufflage ou effet electro statique, plusieurs de ces moyens etant 
eventuellement associes, avant Tinjection de la premiere matiere plastique 
constituant Tame du produit de Tinvention. 

Dans le cas ou la peau comprend un reseau conducteur d'electricite, 
celui-ci est de preference forme au prealable par serigraphie de metal. 
20 Enfin, Tinvention a egalement pour objet Tapplication du produit 

decrit precedemment en tant que vitrage pour le batiment ou les vehicules 
de transport, en particulier pour Tautomobile. 

Les exemples suivants servent a illustrer Tinvention. 

EXEMPLE 1 

25 Sur un film de 250 jiim d'epaisseur de polycarbonate standard 

prepare a partir de Bisphenol A, commercialise par la Societe BAYER AG 
sous la marque enregistree " Makrolon " et dont la temperature de 
transition vitreuse Tg est egale a 145*^0, on depose par flow coating le 
revetement anti-rayures decrit dans I'exemple de la demande de brevet 

30 EP-Al-0 718 348 en un film liquide de 20 |Lim d'epaisseur. Apres sechage, 
cette epaisseur est reduite a 5 pni. 

Le film support revetu est alors place au fond d'un moule, la couche 
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anti-ra3aires etant positionnee au-dessus ; Tensemble est soumis a un 
traitement thermique de 155°C pendant 30 min. Une peau au sens du 
mode de realisation prefere de la presente invention est alors constituee 
sous sa forme quasiment definitive. 

Celle-ci est placee au fond d'une premiere forme, dans laquelle elle 
est maintenue par effet electrostatique, en vis a vis d'une premiere 
empreinte d'un moule de bi-injection a chargeur rotatif comportant deux 
empreintes diametralement opposees par rapport a Taxe de rotation, tel 
que decrit dans le brevet FR-Bl-2 725 152 en reference a la figure 2, la 
couche anti-rayures etant en contact avec la parol de moule. On procede 
alors a Tinjection thermoplastique d'une couche de 3,5 mm d'epaisseur de 
polycarbonate commercialise par la Societe GENERAL ELECTRIC sous la 
reference GE 121 R. 

Le chargeur rotatif du moule est active sur 180°, de sorte que le 
produit de Tinjection du polycarbonate se retrouve positionne sur une 
seconde empreinte. On injecte alors un copolymere 
styrene/ ethylene /butylene/styrene modifie de durete 75 Shore A, de 
maniere a former un profile surmoule sur toute la peripherie de la feuille 
de polycarbonate. 

On constate, apres la premiere injection, une parfaite adhesion du 
polycarbonate de Tame a celui de la peau. Celle-ci est limitee a une 
surface situee a Tinterieur de la bande peripherique destinee a etre 
recouverte par I'ajout encapsule, forme lors de la deuxieme injection. Un 
decrochement dans le fond de la premiere forme du moule permet, avant 
la premiere injection, de positionner correctement la peau. 

A Tissue de la seconde injection, on observe une adhesion excellente 
de Taj out encapsule sur Tame en polycarbonate. 

EXEMPLE 2 

On reproduit le mode operatoire de Texemple 1 avec un film de 
325 ^im d'epaisseur du meme polycarbonate standard muni, sur une face, 
d'un revetement anti-rayures commercialise par la Societe GENERAL 
ELECTRIC sous la reference HP 92. 
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On realise une serigraphie sur le pourtour au moyen d'encre a base 
epoxy. Le film est decoupe en suivant la serigraphie. Ses dimensions sont 
telles qu'il se trouve en retrait par rapport aux bords de Tame injectee 
ulterieurement, comme specific precedemment. 
5 On pose le film dans la cavite du moule. II est alors procede a 

rinjection de Tame en polycarbonate, puis de Taj out peripherique selon 
des operations identiques a celles de Texemple 1. 

Le produit final presente une transparence, une qualite optique 
amplement suffisantes pour une application en tant que vitrage. 

10 Le procede de Tinvention presente les avantages inherents a la 

technique d'injection. L'ajout encapsule ne recouvre pas necessairement la 
totalite de la peripheric de Tame. 

L'adhesion excellente de Tajout encapsule sur Tame en 
polycarbonate, deja mentionnee a I'exemple 1, correspond a une force de 

15 pelage a 90° de Tordre de 100 N/cm, avec une rupture cohesive dans le 
materiau d'encapsulat (c'est-a-dire que celui-ci se dechire dans Tepaisseur 
de la languette utilisee dans le test de pelage. En comparaison avec un 
elastomere thermoplastique courant tel que polypropylene ou copolymere 
ethylene/ propylene/ monomere dienique (EPDM), Tadhesion sur verre 

20 prime correspond a une force de pelage a 90^* de 30-40 N/cm, mais est 
quasiment nulle sur matiere plastique. 

Par ailleurs, le procede de Tinvention n'exclue pas de conformer 
Tame avec un bourrelet peripherique pour en augmenter la rigidite, ou 
avec un relief et/ou des prolongements tels que nervures, profiles, pattes 

25 ou oreilles, et/ou de disposer au sein de la matiere plastique un ou 
plusieurs inserts, notamment metalliques. Cette disposition est 
particulierement utile pour la prehension ou la fixation du produit de 
rinvention, ainsi que pour le montage definitif auquel il est destine, 
comme dans une bale de carrosserie de vehicule automobile. Dans ce 

30 dernier cas, la formation de profiles peripheriques adaptes permet 
d'envisager un montage du produit par Tinterieur du vehicule, c'est-a-dire 
par I'habitacle. Le cordon de colle est alors dispose sous le bord de la baie 
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de carrosserie et n'est pas expose soxk rayons solaires. La protection du 
cordon de colle par un vernis forme a la peripheric de la face interieure de 
la feuille devient naturellement superflue. 

Les appendices formes a la peripheric du produit au cours de son 
5 injection peuvent etre conserves, ou scies en totalite ou en partie selon 
leur usage. Un pongage peut etre prevu apres un tel sciage, 

Un profile peripherique de geometric symetrique par rapport au plan 
du produit peut etre opportun, par exemple dans le cas de surfaces 
transparentes laterales de vehicules de transport, Tune ou I'autre partie 
10 du profile pouvant etre sciee ulterieurement, selon qu'il s'agit de Telement 
transparent droit ou gauche. 

Par ailleurs, d'eventuels inserts peuvent etre lies a incorporation 
dans le produit de fonctions particulieres, telles qu'un feu stop dans une 
lunette arriere. 

15 Le precede de Tinvention est done economique, aise et fiable et 

permet Tutilisation de nombreuses combinaisons de constituants, sans 
que le probleme de leur compatibilite, notamment sur le plan de leurs 
temperatures de mise en oeuvre, ne se pose. En particulier, Tutilisation 
d'un moule a partie toumante permet d'obtenir des vitrages plastiques 

20 equipes d'un encapsulat, notamment elastomere, avec des durees. de 
fabrication courtes et des rendements eleves, pour un investissement 
minimal en appareillages et machines, tout en maintenant la qualite 
optique requise. 
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REVENDICATIONS 
1. Produit essentiellement plat et en matiere plastique, au moins en 
partie transparent et dont une partie au moins de la surface exterieure est 
constituee par un ajout de matiere plastique surmoule. 
5 2. Produit selon la revendication 1, caracterise en ce qu'une partie 

au moins de Tajout de matiere plastique est encapsulee a la peripherie du 
produit, 

3. Produit selon la revendication 2, caracterise en ce qu'il a une 
ame en matiere plastique, une peau comprenant au moins un film en 

10 matiere plastique supportant une couche anti-rayures, et disposee sur 
une face au moins de Tame en retrait par rapport aux bords de celle-ci, a 
rinterieur de la surface delimitee par la partie peripherique encapsulee de 
Taj out de matiere plastique. 

4. Produit selon la revendication 3, caracterise en ce que la peau, 
15 d'epaisseur au plus egale a 500 jam, de preference comprise entre 50 et 

300 |um, est constituee d'un ou plusieurs films en materiau plastique 
thermoformable, entre lesquels est interposee, ou sur lesquels est deposee 
le cas echeant, au moins une couche fonctionnelle. Tun au moins de ces 
films pouvant par ailleurs constituer lui-meme une telle couche 
20 fonctionnelle. 

5. Produit selon la revendication 4, caracterise en ce que ledit 
materiau plastique thermoformable est choisi parmi les polycarbonate, 
polypropylene, poly(methacrylate de methyle), copolymere 
ethylene /acetate de vinyle, poly(terephtalate d'ethylene), polyurethane, 

25 polyvinylbutyral et copolymere cycloolefinique. 

6. Produit selon Tune des revendications 3 a 5, caracterise en ce 
que la peau comprend la fonction hydrophobe /oleophobe incorporee dans 
la couche anti-rajoares, ou greffee sur celle-ci ou encore recouvrant celle-ci 
avec interposition d*un film plastique support de la couche 

30 hydrophobe /oleophobe. 

7. Produit selon Tune des revendications 3 a 6, caracterise en ce 
qu la peau comprend, sur tout ou partie de sa surface, une couche de 
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decor et/ou de masquage, positionnee de preference directement sous le 
film support de la couche anti-rayures. 

8. Produit selon Tune des revendications 3 a 7, caracterise en c 
que la peau comprend une ou plusieurs couches optiquement selectives. 

9. Produit selon Tune des revendications 3 a 8, caracterise en ce 
que la peau comprend un empilement de couches antireflet. 

10. Produit selon Tune des revendications 3 a 9, caracterise en ce 
que la peau comprend un reseau conducteur d'electricite. 

11. Produit selon Tune des revendications 3 a 10, caracterise en c 
que Tame est constituee d'un materiau thermoplastique tel que 
polycarbonate, poly(methacrylate de methyle) , copolymere 
ethylene / acetate de vinyle , poly (terephtalate d 'ethylene) , polyure thane , 
copolymere cycloolefinique ou d'une resine ionomere, ou d'un materiau 
thermodurcissable ou thermoreticulable du type polyurethane, polyester 
insature, copolymere ethylene /acetate de vinyle, ou encore d'une 
association de plusieurs epaisseurs d'une meme ou de plusieurs de ces 
matieres plastiques. 

12. Produit selon Tune des revendications 2 a 1 1, caracterise en c 
que la partie peripherique encapsulee de Tajout de matiere plastique est 
constituee d'un ou plusieurs materiaiox elastomeres et, en particulier, 
thermoplastiques. 

13. Precede de fabrication d'un produit selon Tune des 
revendications 1 a 12, comprenant Tinjection d'une premiere, puis d'au 
moins une seconde matiere plastique dans un unique moule. 

14. Procede selon la revendication 13, comprenant une operation de 
transfert par rotation du produit de Tinjection de la premiere matiere 
plastique, d'une premiere empreinte ou a prealablement eu lieu Tinjection 
de la premiere matiere plastique, dans une seconde empreinte servant a 
I'injection ulterieure de la seconde matiere plastique. 

15. Procede de fabrication d'un produit selon Tune des 
revendications 1 a 12, comprenant Tinjection dans un premier moule 
d'une premiere matiere plastique, puis le transfert du produit de cette 
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injection dans un second moule, dans lequel est injectee une seconde 
matiere plastique. 

16. Procede selon Tune des revendications 13 a 15, dans lequel une 
ou deux peaux, eventuellement thermoformees au prealable, sont 
maintenues en fond de moule par tout moyen approprie, notamment par 
aspiration et/ou soufflage et/ou effet electrostatique, avant Tinjection de 
ladite premiere matiere plastique. 

17. Procede selon Tune des revendications 13 a 16, comprenant une 
operation initiale de formation d'un reseau conducteur d'electricite par 
seri graphic de metal. 

18. Application du produit selon Tune des revendications 1 a 12 en 
tant que vitrage pour les vehicules de transport ou le batiment. 
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26 aoQt 1999 



Date d'axp^dition du present rapport de recherche intemationale 



06/09/1999 



Nom et adresse postale de t'admtnistration chargde de la recherche intemationale 
Office European des Brevets, P.B. 5816 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Riiswijk 
Tel. (+01-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Fonctionnaire autoris6 



Pamles Olle, S 
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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Den 



i Internationale No 



PCT/FR 99/01454 



C.(suite) DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie Identification des documents cites, avec.le cas echeant, t'lndtcationdes passages pertinents 



no. des revendications visees 



P.x 



us 5 419 088 A (RAYMOND PAUL J ET AL) 
30 mai 1995 (1995-05-30) 

colonne 2, ligne 35 - ligne 56; 
revendications 

colonne 6, ligne 40 - ligne 51 

colonne 7, ligne 50 - ligne 59 

EP 0 255 218 A (PILKIN6T0N BROTHERS PLC 
;FLACHGLAS AG (DE)) 
3 fevrier 1988 (1988-02-03) 
colonne 1, ligne 27 - colonne 2, ligne 
43; revendi cation 1 

US 4 857 376 A (VON REIS WOLF ET AL) 
15 aout 1989 (1989-08-15) 
abrege; figure 3 

colonne 5, ligne 59 - colonne 6, ligne 3 
colonne 6, ligne 56 - ligne 66 
colonne 9, alinea 3 

EP 0 728 576 A (MITSUBISHI ENGINEERING 
PLASTIC) 28 aout 1996 (1996-08-28) 
page 5, ligne 32 - ligne 45; 
revendications 

GB 2 092 511 A (TATEBAYASHI AKINORI) 
18 aout 1982 (1982-08-18) 
le document en entier 

NL 8 501 897 A (GEN ELECTRIC) 
2 fevrier 1987 (1987-02-02) 
le document en entier 

US 4 946 531 A (CROUCH EARL T ET AL) 
7 aout 1990 (1990-08-07) 
colonne 8, ligne 6 - colonne 14, ligne 22 

WO 98 29274 A (HUCHET GERARD ;LEFEVRE 
PASCAL (FR); ROZE JEAN PIERRE (FR); SAINT 
G) 9 juillet 1998 (1998-07-09) 
revendi cation 1 



1,2,18 



1,2,18 



3,11 



4,5,7,9, 
11 



3-5,11, 
18 



3-5,11, 
18 



3-5,11, 
18 



1,2 
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RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 

Renseigncments relattfs w. „ membresde famines de brevets 



Den i Internationale No 

PCT/FR 99/01454 



Document brevet cite 




Date de 


Membre(s) de la 


Date de 


au rapport de recherche 




publication 


famine de brevet{s) 


niihlif^Afif^fi 


EP 0528711 


A 


24-02-1993 


FR 


2680337 A 


19-02-1993 






AT 


124317 T 


15-07-1995 






CA 


2076132 A 


14-02-1993 






DE 


69203178 D 


03-08-1995 






DE 


69203178 T 


01-02-1996 






ES 


2076016 T 


16-10-1995 






JP 


5200778 A 


10-08-1993 


FR 2649749 


A 


18-01-1991 


AUCUN 




US 4894972 


A 


23-01-1990 


1P 

Jr 


1 Q^l^AOA r 


29-03-1994 






Or 




06-07-1993 






or 


OolD*4'*^U A 


27-06-1988 






IP 
Or 


Dolbyi^o A 


02-07-1988 






IP 
Jr 


looo4y/ t 


29-03-1994 






1 p 
Jr 


Zif\A A'ifii'7 D 

0\jhh60/ d 


06-07-1993 






1 D 

Jr 


oJlbyi^o A 


02-07-1988 






JP 


1982238 C 


25-10-1995 






JP 


7014689 B 


22-02-1995 






1 p 
Jr 


^OICftlOT A 

ojibyi^/ A 


02-07-1988 






DE 


"i'y A Q 1 A 

3742ool A 


07-07-1988 






r" D 
FR 


ZoOoooo A 


24-06-1988 






Go 


2Zu01b9 A,D 


27-07-1988 


US 5419088 


A 


30-05-1995 


A f 1 

AU 


o/0o3J D 


25-07-1996 






A 1 1 

AU 


b0b2D93 A 


19-05-1994 






D D 

dR 


93044/3 A 


17-05-1994 






A 

CA 


Z10ZZ54 A 


10-05-1994 






CN 


109oZdo A 


14-12-1994 






cz 


AO AOOO C A 

930Z3ob A 


19-10-1994 






EP 


AC nic r> A A 

0597624 A 


18-05-1994 






LJI 1 

HU 


0/729 A 


28-04-1995 






JP 


6144007 A 


24-05-1994 






MX 


9306868 A 


31-01-1995 






PL 


O A AAA "7 A 

300997 A 


16-05-1994 






7 A 

ZA 


9308301 A 


01-07-1994 


EP 0255218 


A 


03-02-1988 


GB 


2192023 A 


31-12-1987 






AR 


240777 A 


28-02-1991 






AT 


58339 T 


15-11-1990 






AU 


595336 B 


29-03-1990 






AU 


7444587 A 


07-01-1988 






BR 


8703214 A 


15-03-1988 






CA 


1318710 A 


01-06-1993 






ES 


2018547 T 


16-04-1991 






FI 


872649 A,B, 


27-12-1987 






JP 


63022725 A 


30-01-1988 






KR 


9510786 B 


23-09-1995 






MX 


170195 B 


11-08-1993 






US 


4854636 A 


08-08-1989 






US 


4993774 A 


19-02-1991 


lie dftRV^Tfi 


A 


15-08-1989 


CA 


1332704 A 


25-10-1994 






DE 


3632472 A 


31-03-1988 






EP 


0261661 A 


30-03-1988 






AT 


74077 T 


15-04-1994 


EP 0728576 


A 


28-08-1996 


JP 


8229980 A 


10-09-1996 
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3 Internationale No 
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Document brevet cite 




Date de 


Membre(s) de la 




Date de 


du rdppon ae recnercn© 




pUUllCallUll 


famine de brevet(s) 




fjUL/MCallUn 


EP 0728576 


A 




JP 


9164552 


A 


24-06-1997 








US 


5733659 


A 


31-03-1998 


GB 2092511 


A 


18-08-1982 


JP 


57193323 


A 


27-11-1982 








JP 


1272487 


C 


11-07-1985 








JP 


57193331 


A 


27-11-1982 








JP 


59045502 


B 


07-11-1984 








DE 


3203540 


A 


26-08-1982 








FR 


2499459 


A 


13-08-1982 








IT 


1194804 


B 


28-09-1988 








US 


4386042 


A 


31-05-1983 


NL 8501897 


A 


02-02-1987 


AUCUN 






US 4946531 


A 


07-08-1990 


DE 


68924331 


D 


26-10-1995 








DE 


68924331 


T 


04-04-1996 








EP 


0371413 


A 


06-06-1990 








JP 


1877912 


c 


07-10-1994 








JP 


2212126 


A 


23-08-1990 








JP 


6002374 


B 


12-01-1994 


WO 9829274 


A 


09-07-1998 


FR 


2757805 


A 


03-07-1998 








CZ 


9802758 


A 


16-12-1998 








EP 


0885135 


A 


23-12-1998 








PL 


328469 


A 


01-02-1999 
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TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 

PCT 09/736021 



RAiPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 
(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 



R6f6rence du dossier du d^posant ou 
du mandataire 

PL298049 PCT 


POUR SUITE ^^^'"^ notification de transmission du rapport de recherche Internationale 
(formulaire PCT/ISA/220) et. le cas 6ch6ant, le point 5 ci-apr6s 

A DONNER 


Oemande Internationale n° 
PCT/FR 99/01454 


Date du d6p6t international (yot;r/mo/s/ann^e; 

17/06/1999 


(Date de priority (la plus ancienne) 
(jour/mois/ann^e) 

19/06/1998 


O^posant 

SAINT-60BAIN VITRAGE et al . 



Le present rapport de recherchis internatlonale, etabli par radministration chargee de la recherche internationale, est transmis au 
d^posant conform^ment ^ I'article 18. Une cople en est transmise au Bureau international. 



. feuilles. 



Ce rapport de recherche Internationale comprend 

[X] II est aussi accompagn^ d'une copie de chaque document relatif h I'^tat de la technique qui y est cit6. 



1 . Base du rapport 

a. En ce qui concerne la langue, la recherche internatlonale a effectuee sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans laquelle elle a 6t6 d^posee, sauf indication contraire donn6e sous le m§me point. 



□ 



la recherche Internationale a et6 effectuee sur la base d'une traduction de la demande internationale remise a radministration. 



b. En ce qui concerne les sequences de nucl^tldes ou d'acldes amines divulgu^es dans la demande internationale (le cas 6ch6ant) 
la recherche internationale a 6t6 effectuee sur la base du listage des sequences : 
I I contenu dans la demande internationale, sous forme 6crite. 

ddposee avec la demande internationale, sous forme d^chlffrable par ordinateur. 

remis ult^rieurement k radministration, sous forme ecrite. 

remis ult^rleurement h radministration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



La declaration, selon laquelle le listage des sequences presents par ^crit et fourni ult^rieurement ne vas pas au-del^ de la 
divulgation faite dans la demande telle que d^posee, a 6t6 fournie. 

La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous forme dechiffrable par ordinateur sont identiques h celles 
du listage des sequences presente par ecrit, a ete fournie. 

II a ^te estfmd que certaines revendicatlons ne pouvaient pas faire Tobjet d'une recherche (voir le cadre I). 
II y a absence d'unlt6 de Tinvention (voir le cadre II). 



4. En ce qui concerne le titre, 

[X] le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant. 

I I Le texte a ete etabli par radministration et a la teneur suivante: 



5. En ce qui concerne Tabrege, 

[Y] '6 texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant 

□ le texte (reproduit dans le cadre III) a ete etabli par radministration conformement ^ la regie 38.2b). Le deposant peut 
presenter des observations k radministration dans un deiai d'un mois k compter de la date d'expedition du present rapport 
de recherche internationale. 

6. La figure des dessins k publier avec I'abrege est la Figure n** 



I I suggeree par le deposant, Q Aucune des figures 

I I parce que le deposant n'a pas suggere de figure. " ^ publier. 

I I parce que cette figure caracterise mieux I'invention. 
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TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 



PCT 

NOTIFICATION DE L'ENREGISTREMENT 
D'UN CHANGEMENT 

(regie 92bis.1 et 
instruction administrative 422 du PCT) 



Date d'expedition (jour/mois/annee) 
28 novembre 2000 (28.1 1 .00) 



Expediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 



Destinataire: 



LEBAS, Jean-Pierre 
Saint-Gobain Recherche 
39, quai Lucien Lefranc 
F-93300 Aubervllliers 
FRANCE 



Reference du dossier du deposant ou du mandataire 
PL298049 PCT 



NOTIFICATION IMPORTANTE 



Demande internationale no 
PCT/FR99/01454 



Date du d6pdt international (jour/mois/ann6e) 
17 juin 1999 (17.06.99) 



1. Les renseignements suivants etaient enregistres en ce qui concerne: 

X le deposant I'inventeur le mandataire le representant commun 


Nonn etadresse 

SAINT-GOBAIN VITRAGE 
18, avenue d' Alsace 
F-92400 Courbevole 
FRANCE 


Nationalite (nom de I'Etat) 
FR 


Domicile (nom de I'Etat) 
FR 


no de telephone 


no de tel6copieur 


no de teleimprimeur 


2. Le Bureau international notifie au deposant que le changement indique < 
1 1 la personne X le nonn | | I'adresse [ 


3i-apres a ete enregistre en ce qui concerne: 
[ \a nationalite | | le domicile 


Norn et adresse 

SAINT-GOBAIN GLASS FRANCE 
18, avenue d'Alsace 
F-92400 Courbevole 
FRANCE 


Nationalite (nom de I'Etat) 
FR 


Domicile {nom de I'Etat) 
FR 


no de telephone 


no de t^lecopieur 


no de teleimprimeur 


3. Observations complementaires, le cas echeant: 


4. Une copie de cette notification a 6te envoyee: 

a I'office r6cepteur aux offices d6sign6s concern6s 
1 1 ^ Tadministration charg6e de ta recherche internationale | X| aux offices elus concern^s 
1 X| i Tadministration charg§e de I'examen pretiminaire international [ [ autre destinataire: 



Bureau international de TOMPI 


Fonctionnaire autorise: 




34, chemin des Colonnbettes 


Sean Taylor 




121 1 Geneve 20, Suisse 




no de t6l6copieur (41-22) 740.14,35 


no de telephone (41-22) 338.83.38 




Formuiaire PCT/IB/306 (mars 1994) 
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^ TRAITE Di. COOPERATION EN MATIER^ DE BREVETS 

Expediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 


PCX 

NOTIFICATION DTLECTION 

(regie 61.2 du PCT) 


Destinataire: 

Assistant Connnnissioner for Patents 
United States Patent and Tradennark 
Office 
Box PCT 

Washington, D.C. 20231 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 

en sa qualite d'office 6lu 


Date d*expedition(jour/nno is/an nee) 

08 fevrier 2000 (08.02.00) 


Demande internationale no 
PCT/FR99/01454 


Reference du dossier du deposant ou du mandataire 
PL298049 PCT 


Date du d^pot international Q our/mo is/an nee) 
17 juin 1999 (17.06.99) 


Date de priorite (jour/mois/annee) 

19 juin 1998(19.06.98) 


Depose nt 

BRAVET, Jean-Louis etc 



1. L'office designe est avise de son election qui a ete faite: 

I X I dans la dennande d'examen preliminaire international presentee d I'administration chargee de I'examen preliminaire 
international le: 

05 janvier 2000 (05.01 .00) 



I I dans une declaration visant une Election ulterieure deposee aupres du Bureau international le: 



2. L'^lection [ X| aetdfaite 

I I n 'a pas ete faite 

avant I'expiration d'un d6lai de 19 mois a compter de la date de priorite ou, lorsque la regie 32 s'applique, dans le d6lai vis6 
d la regie 32.2b). 





Bureau international de I'OMPI 
34, chemin des Colombettes 
121 1 Geneve 20, Suisse 

no de t6l6copieur: (41-22) 740.14.35 


Fonctionnaire autoris6 

Diana Nissen 

no de t6l6phone: (41 -22) 338.83.38 



Formulaire PCT/IB/331 (juillet 1992) 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/FR 99/01454 



Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



Statement 
Novelty (N) 

inventive step (IS) 
Industrial applicability' (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



4-10, 16, 17 



1-3, 11-15, 18 



4-10, 16, 17 



1-18 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

Reference is made to the following documents 



Dl: EP-A-0 528 711 

D2: FR-A-2 649 749 

D3: US-A-4 894 972 

D4: US-A-5 419 088 

D5: US-A-4 857 376 

D6: NL-A-85 01 897 

D7: GB-A-2 092 511 

D8: US-A-4 946 531 



1. Document Dl describes an overmoulding method 
comprising the injection of a plastic material over 
at least a portion of a monolithic or laminated 
plastic glazing (Claims 1, 3). The resulting 
essentially planar product, is useful as a glazing 
for transport vehicles (column 3, lines 36-39) . 

The subject matter of Claims 1, 2 and 18 therefore 
lacks novelty over Dl (PCT Article 33(2)). 

2. Document D2 describes the overmoulding of a glazing 
for a sliding glass for an automotive vehicle, i.e. 
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International application No. 
PCT/FR 99/01454 



of a polymer such as rigid polyurethane overmoulded 
on the edges (a portion of the surface) of said 
glass (Claim 1) and an overmoulded seal made of a 
material such as flexible polyurethane (Claim 7). 
The overmoulding of the two types of overmoulded 
components is conducted- in the same mould (Claim 9) . 
The glazing base is, e.g., a polycarbonate. 

The subject matter of Claims 1, 13 and 18 therefore 
lacks novelty over D2 (PCT Article 33(2)). 

3. The subject matter of Claims 1, 14, 15 and 18 is 
considered to lack novelty over the teaching of D3 
(column 1, line 48 to column 2, line 31; column 11, 
lines 1-3) (PCT Article 33(2)). 

4. Document D4 describes a plastic material glass for 
an automotive vehicle (Claim 1). The thermoplastic 
base is coated with a scratch-resistant coating 
(column 6, lines 49-69) . Said layer is encapsulated 
at a peripheral area of said glass by a 
thermoplastic overmoulding (column 7, lines 50-59) . 
D4 does not disclose that the scratch-resistant 
layer is applied by overmoulding, but once in place, 
it is impossible to determine whether said layer is 
applied by overmoulding or by another method. 

The subject matter of Claims 1, 2, 3, 11, 12 and 18 
therefore lacks novelty over D2 (PCT Article 33(2)). 

5. The subject matter of Claims 1 and 18 is considered 
to lack novelty over the teaching of D5 (the 
passages cited in the search report) (PCT Article 
33(2)). 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



Imemaiional application No. 
PCT/FR 99/01454 



6. As, in the end product, it is no longer possible to 
determine whether a layer (either the core or any 
other layer) is applied by overmoulding or by any 
other method, the subject matter of Claims 1, 2, 12 
and 18 is considered to lack novelty over the 
teaching of Claim 1 and page 1, line 20 
("plaatvormig" means "planar") of D6. 

7. In the end product, it is no longer possible to 
determine whether the layer is applied by 
overmoulding or any other method. Consequently, the 
subject matter of Claim 1 appears to lack novelty 
over the disclosure of D7 (e.g. Examples 1 and 4), . 
and also over the teaching of Claim 1 of D8 . 

8. The closest prior art is represented by plastic 
material glazing with a scratch-resistant coating as 
mentioned on page 3 of the present description (a 
disclosure which is also made, inter alia, by 
document D8 ) . In view of the number of prior art 
documents concerning overmoulding techniques (Dl, 
D2, D6 etc.), a person skilled in the art would have 
considered the overmoulding of a layer such as a 

■ scratch-resistant layer on the core of a plastic 
glazing as a real possibility. Encapsulating same 
with other overmoulded components would be obvious 
from Dl and D2 . 

The additional features of Claims 4-10, 16 and 17 do 
not appear to result in a surprising effect. The 
subject matter of Claims 4-10, ~16 and 17 do not 
therefore appear to involve an inventive step (PCT 
Article 33 (3) ) . 
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TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 



Exp6diteur : le BUREAU INTERNATIONAL 



PCT 

NOTIFICATION RELATIVE 
A LA PRESENTATION OU A LA TRANSMISSION 
DU DOCUMENT DE PRIORITE 

nn^triiption Arimini^trstix/p A1 1 Hu Pr*T*\ 


Oestinatatre: 

LEBAS, Jean-Pierre 
Saint-Gobain Recherche 
39, quai Lucien Lefranc 
F-93300 Aubervilliers 
FRANCE 


Date d'expedition (jour/mois/annee) 
12juillet 1999(12.07.99) 




Reference du dossier du deposant ou du mandataire 
PL298049 PCT 


NOTIFICATION IMPORTANTE 


Oemande internationale no 
PCT/FR99/01454 


Date du depot international Gour/mois/annee) 
17 juin 1999 (17.06.99) 


Date de publication internationale (jour/mois/annee) 
Pas encore publiee 


Date de priorite (jour/mois/annee) 

19 juin 1998(19.06.98) 


Deposant 

SAINT-GOBAIN VITRAGE etc 



1. La date de reception (sauf lorsque les lettres "NR" figurent dans la colonne de droite) par le Bureau international du ou des 
documents de priorite correspondant d la ou aux demandes enumerees ci-aprds est notifiee au deposant. Sauf indication 
contraire consistant en un asterisque figurant a cot6 d'une date de reception, ou les lettres "NR", dans la colonne de droite, 
le document de priority en question a ete present^ ou transmis au Bureau international d'une manidre conforme d la 
rdgle 17.1.a) ou b). 

2. Ce formulaire met d jour et remplace toute notification relative d la presentation ou § la transmission du document de priorite 
qui a ete envoyee precedemment. 

3. Un asterisque(*) figurant a cote d'une date de reception dans la colonne de droite signale un document de priorite presente 
ou transmis au Bureau international mais de manidre non conforme a la regie 17.1. a) ou b). Dans ce cas, Tattention du 
deposant est appelee sur la regie 17.1.c) qui stipule qu'aucun office designe ne peut decider de ne pas tenir compte de la 
revendication de priorite avant d'avoir donne au deposant la possibilite de remettre le document de priorite dans un delai 
raisonnable en I'espece. 

4. Les fettres "NR" figurant dans la colonne de droite signalent un document de priorite que le Bureau international n'a pas 
regu ou que le deposant n'a pas demande a I'office recepteur de preparer et de transmettre au Bureau international, 
conform^ment a la rdgle 17.1. a) ou b), respectivement. Dans ce cas, ratterrtion du deposant est appelee sur la rhg\e 17.1.c) 
qui stipule qu'aucun office designe ne peut decider de ne pas tenir compte de la revendication de priorite avant d'avoir donne 
au deposant la possibilite de remettre le document de priorite dans un d6lai raisonnable en I'espdce. 

Date de priorite Demande de priorite n* Pavs. office regional ou Date de reception du 

office receoteur selon le PCT document de priorite 

19 juin 1998 (19.06.98) 98/07768 FR 30 juin 1999 (30.06.99) 



Bureau international de I'OMPI 


Fonctionnaire autoris6: 






34, chemin des Colombettes 
1211 Gendve 20, Suisse 


Jocelyne Rey-Millet// 




no de telecopieur (41-22) 740.14.35 


no de telephone (41-22) 338.83.38 ^ 
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Expediteur: le BUREAU INTERNATIONAL 


PCT 

AVIS INFORMANT LE DEPOSANT DE LA 
COMMUNICATION DE LA DEMANDE 
INTERNATIONALE AUX OFFICES DE^ilfiNF*; 

(regie 47.1.c), premiere phrase, du PCT) 


Destinataire: 

LEBAS, Jean-Pierre 
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1. II est notifie par la presente qu'a la date indiquee ci-dessus comnne date d'expedition de cet avis, le Bureau international a 
communique, comme le prevoit I'article 20, la demande Internationale aux offices designes suivants: 
EP,JP,KR,US 



Conformement a la regie 47.1. c), troisieme phrase, ces offices acceptent le present avis comme preuve determinante 
du fait que la communication de la demande intemationale a bien eu lieu a la date d'expedition indiquee plus haut, et le 
deposant n'est pas tenu de remettre de copie de la demande intemationale a Toffice ou aux offices designes. 

2. Les offices designes suivants ont renonce a I'exigence selon laquelle cette communication doit etre effectuee a cette date: 
MX 



La communication sera effectuee seulement sur demande de ces offices. De plus, le deposant n'est pas tenu de remettre 
de copie de la demande intemationale aux offices en question (regie 49.1)a-bis)). 

3. Le present avis est accompagne d'une copie de la demande Internationale publiee par le Bureau international le 
23 decembre 1999 (23.12.99) sous le numero WO 99/65678 



RAPPEL CONCERNANT LE CHAPITRE II (article 31.2)a) et regie 54.2) 

Si le deposant souhaite reporter I'ouverture de ta phase nationale jusqu'a 30 mois (ou plus pour ce qui concerne certains 
offices) a compter de la date de priorite, la demande d'examen preliminaire international doit etre presentee a 
I'administration competente chargee de I'examen preliminaire international avant I'expiration d'un delai de 19 mois a 
compter de la date de priorite. 

M appartient exclusivement au deposant de veiller au respect du delai de 19 mois. 

If est a noter que seul un deposant qui est ressortissant d'un Etat contractant du PCT lie par le chapitre II ou qui y a son 
domicile peut presenter une demande d'examen preliminaire international. 

RAPPEL CONCERNANT L'OUVERTURE DE LA PHASE NATIONALE (article 22 ou 39.1)) 

Si le deposant souhaite que la demande Internationale precede en phase nationale, it doit, dans le delai de 20 mois ou 
de 30 mois, ou plus pour ce qui concerne certains offices, accomplir les actes mentionnes dans ces dispositions aupres 
de chaque office designe ou elu. 

Pour d'autres informations importantes concernant les delais et les actes a accomplir pour I'ouverture de la phase 
nationale, voir I'annexe du formulaire PCT/IB/301 (Notification de la reception de I'exemplaire original) et le volume II 
du Guide du deposant du PCT. 
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1 Le present rapport d'examen preliminaire international, etabli par I'adnninistaration chargee de I'examen preliminaire 
international, est transmis au deposant confprnnement a rartlcle 36. 

2. Ce RAPPORT comprend^ feuiiles, y connpris ia presente teuille de couverture. 

□ II est accompagne d'ANNEXES, c'est-a-dire de teuilles de la description, des revendicatlons ou des dessins qui ont 
ete moditiees et qui servent de base au present rapport ou de teuilles contenant des rectifications faites aupres de 
Tadministration chargee de I'examen preliminaire international (voir la regie 70.16 et I'instruction 607 des Instructions 
administratives du PCT). 

Ces annexes comprennent teuilles. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 

I ^ Base du rapport 
Priorite 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la 
d'appltcation industrielle 
Absence d'unite de invention 

Declaration motivee selon {'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventiv 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 
Irregularites dans la demande Internationale 
Observations relatives a la demande Internationale 



11 


□ 


III 


□ 


IV 




V 




VI 




VII 




VIII 





Date de presentation de la demande d'examen preliminaire 
intemationale 

05/01/2000 



Norn et adresse postale de t'administration chargee de 
I'examen preliminaire international: 

^ Office europeen des brevets 

/g)) D-80298 Munich 

S^' Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Date d'achevement du present rapport 
22.09.2000 



Fonctionnaire autorise 
Okunowski, J 

N" de teiephione +49 89 2399 8975 
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RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande internationale PCT/FR99/01 454 



I. Base du rapport 

1 . Ce rapport a ete redige sur la base des elements ci-apres {les feuilles de remplacement qui ont ete remises a 
I'offlce recepteur en reponse it une invitation faite conformement i I'article 14 sont considerees dans le present 
rapport comme Initialement deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elles ne contiennent 
pas de modifications (regies 70. 16 et 70. 1 7)) : 

Description, pages: 

1-13 version initiale 

Revendications, N"": 

1-18 version initiale 



2. En ce qui concerne la langue, tous les elements indiques ci-dessus etaient a la disposition de I'administration ou 
lul ont ete remis dans la langue dans laquelle la demande internationale a ete deposee, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces elements etaient a la disposition de Tadministration ou lui ont ete remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche internationale (selon la regie 23.1 (b)). 

□ la langue de publication de la demande internationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de Texamen preliminaire internationale (selon la regie 55.2 ou 
55.3). 

3. En ce qui concerne les s^uences de nucleotides ou d*acide amines divulguees dans la demande 
internationale (le cas echeant). Texamen preliminaire internationale a ete effectue sur la base du listage des 
sequences : 

□ contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

□ depose avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ remis ulterieurement a I'administration. sous forme ecrite. 

□ remis ulterieurement a I'administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-dela 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 

□ La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous dechiffrable par ordinateur sont identiques a 
celles du listages des sequences Presente par ecrit, a ete fournie. 

4. Les modifications ont entrame Tannulation : 

□ de la description, pages : 

□ des revendications, n**° : 

□ des dessins, feuilles : 
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5. □ Le present rapport a et6 formul6 abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont et6 consid6r6es 
comme allant au-dela de I'expose de invention tel qu'il a ete depose, comme il est indique ci-apres (regie 
70.2(c)) : 

(Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquee au point 1 et 
annexee au present rapport) 



6. Observations complennentaires, le cas echeant : 



IV. Absence d'unit^ de rinvention 

1 . En reponse a Tinvitation a limiter les revendications ou a payer des taxes additionnelles, le deposant a 

□ limite les revendications. 

□ paye des taxes additionnelles. 

□ paye des taxes additionnelles sous reserve. 

□ ni limite les revendications ni paye des taxes additionnelles. 

2. IS L'administration chargee de I'examen preliminaire international estime qu'il n'est pas satisfait a Texigence 

d'unite d'invention et decide, conformement a la regie 68.1 , de ne pas inviter le deposant a limiter les 
revendications ou a payer des taxes additionnelles. 

3. ^administration chargee de Texamen preliminaire international estime que. aux termes des regies 1 3.1 ,1 3.2 et 
13.3, 

□ il est satisfait a I'exigence d*unite de rinvention. 

Kl il n'est pas satisfait a Texigence d'unite de rinvention, et ce pour les raisons suivantes : 
voir feuille s^par^ 

4. En consequence, les parties suivantes de la demande internationale ont fait Tobjet d'un examen preliminaire 
international lors de la formulation du present rapport : 

EI toutes les parties de la demande. 

□ les parties relatives aux revendications n°® . 



V. Declaration motive selon Tarticle 35(2) quant ^ la nouveaut^, ractivit^ Inventive et la possibility 
d*application industrielle; citations et explications k I'appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui : Revendications 4-10,16.17 

Non : Revendications 1-3,11-15,18 

Activite inventive Oui : Revendications 
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Non : 



Revendications 4-10,16,17 



Possibilite d'application industrielle Oui : 

Non : 



Revendications 1-18 
Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuiile s6par6e 



VI. Certain documents cit^s 

1 . Certains documents publies (regie 70.1 0) 
et / ou 

2. Divulgations non ecrites (regie 70.9) 
( voir feuiile s^par^e 



VII. Irr^ularit^s dans la demande intemationaie 

Les irregularites suivantes, concernant la forme ou le contenu de la demande internationale, ont ete constatees : 
voir feuiile s^parte 



Vill. Observations relatives k la demande internationale 

Les observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications, de la description et des dessins 
et de la question de savoir si les revendications se fondent entierement sur la description : 
voir feuiile s^parte 
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IV 



Vu les objections pour manque de nouveaut§ ci-dessous (notamment celles 
contre les revendications 1-3 et 12-15), les objets suivants: 

a) I'objet des revendications 4 et 5; 

b) I'objet de la revendication 6 (faisant reference a la revendication 3); 

c) I'pbjet de la revendication 7 (faisant reference a la revendication 3); 

d) I'objet de la revendication 8 (faisant reference a la revendication 3); 

e) I'objet de la revendication 9 (faisant reference a la revendication 3); 

f) I'objet de la revendication 10 (faisant reference a la revendication 3); 

g) I'objet de la revendication 1 6 (faisant r§f6rence aux revendications 1 3-1 5); 

h) I'objet de la revendication 1 7 (faisant reference aux revendications 1 3-1 5); 
n'ont pas une caracteristique neuve en commun. Les objets identifiesci-dessus ne 
sont done pas lies entre eux de telle sorte qu'ils ne forment qu'un selu concept 
inventif general (regie 13.1 PCT). 



est fait reference aux documents suivants: 

D1: EP-A-0 528 711 

D2: FR-A-2 649 749 

D3: US-A-4 894972 

D4: US-A-5 419 088 

D5: US-A-4 857 376 

D6: NL-A-85 01 897 

D7: GB-A-2 092 511 

D8: US-A-4 946 531 



Le document D1 decrit un precede de surmoulage par injection de matiere 
plastique, sur au moins une partie d'un vitrage monolithique ou feuillete en 
matiere plastique (revendicationsi , 3). Le produit obtenu, un produit 
essentiellement plat, est utile comme vitrage pour les vehlcules de transport 
(colonne 3, lignes 36-39). 
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U objet des revendications 1, 2 et 18 manque done la nouveaute a regard de D1 
(article 33(2) PCT). 

2. Le document D2 decrit le surmoulage d*un vitrage pour un vitre coulissante pour 
vehicule automobile, c.a.d. d'un produit essentiellement plat, ayant des elements 
d'un polymere comme un polyurethane rigide surmoule sur les bords (une partie 
de la surface) de la vitre (revendication 1), et, surmoule, un joint d'etaricheite en 
une matiere telle qu*un polyurethane souple (revendication 7). Le surmoulage des 
deux sortes d'elements surmoules est effectue dans le m§me moule 
(revendication 9). Le vitrage de base est, par exemple, un polycarbonate. 

L'objet des revendications 1, 13, 18 manque done la nouveaute a regard de D2 
(article 33(2) PCT). 

3. L'objet des revendications 1 , 14, 15 and 1 8 est considere de manquer la 
nouveaute par rapport a Tenseignement de D3 (colonne 1, ligne 48 a colonne 2„ 
ligne 31 ; colonne 11. ligne 1-3) (article 33(2) PCT). 

4. Le document D4 decrit un vitre en matiere plastique pour vehicule automobile 
(revendication 1). La base thermoplastique est revetue d'une couche anti-rayures 
(colonne 6, ligne 49-69). Cette couche est encapsule a la peripherie du vitre par 
un surmoulage d'une matiere thermoplastique (colonne 7, ligne 50-59). D4 ne 
divulgue pas que la couche anti-rayures est appliqee par surmoulage, mais, une 
fois present, il n*est plus possible de reconnaitre si la couche est appliquee par 
surmoulage ou par une autre methode. 

L'objet des revendications 1, 2, 3, 11, 12, 18 manque done la nouveaute a regard 
de D2 (article 33(2) PCT). 

5. L'objet des revendications 1 and 18 est considere comme manquant la nouveaute 
par rapport a renseignement de D5 (les passages cites dans le rapport de 
recherche) (article 33(2) PCT). 

6. Comme, dans le produit fini, il n'est plus possible de reconnaitre si une couche 
(soit rame, soit une autre couche) est appliquee par surmoulage ou par une autre 
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methode, Tobjet des revendications 1, 2 , 12 et 18 est considere comme 
manquant la nouveaute a regard de renseignement de la revendication 1 et page 
1 , ligne 20 ("plaatvormig" signifie "plat") de D6. 

7. Dans le produit fini, il n'est plus possible de reconnaTtre si la couche est appliquee 
par surmoulage ou par une autre methode. Par consequence, I'objet de la 
revendication 1 semble manquer la nouveaute par rapport a la divulgation de D7 
(par exemple, Examples 1 et 4), et egalement par rapport a renseignement de la 
revendication 1 de D8. 

8. L'etat de la technique le plus proche est represents par les vitrages en matiere 
plastique, revetus par une couche anti-rayure, evoques dans page 3 de la 
presente description (une divulgation aussi presentee par, parmi d'autre 
documents, D8). Vue la quantite des documents de Tart anterieur qui concernent 
la technique de surmoulage (D1 , D2, D6 etc.), I'homme du metier aurait considere 
le surmoulage d'une couche comme une couche anti-rayure sur I'ame d'un vitrage 
plastique comme une possibilite reelle. L'encapsulation par d'autres surmoulages 
lui serait evidente de D1 et D2. 

Les caracteristiques additionnelles des revendications 4-10, 16 et 17 ne semblent 
pas resulter en un effet surprenant. Uobjet des revendications 4-10, 16 et 17 ne 
semble done pas impliquer une activite inventive (article 33(3) PCT). 

VI 

Le document WO 98/29274, avec une date de depot de 24 decembre 1 997, a ete 
publie le 9 juillet 1998. Done, dependant de la validite de la revendication 
presente du droit de priority pour le 19 juin 1998 (ce qui, actueliement, ne peut 
pas etre examine, comme I'administration chargee de I'examen preliminaire 
international ne dispose pas des documents de priorite), ce document represente 
de I'art anterieur selon regie 64.1 PCT ou regie 64.3 PCT. 

La divulgation de WO 98/29274 (revendication 1) semble divulguer Tobjet des 
revendications presentes. 
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Vil 



VIII 



Des passages comme dont renseignement est incorpore ici a titre de reference" 
sont consideres d'etre superflus (regie 9.1 (iv) PCT). 



La demande ne remplit pas les exigences de I'article 6 PCT concernant la clarte 
ds revendlcations. 

Revendication 6 fait reference a "la fonction hydrophobe/oleophobe". Or. dans la 
partie precedente des revendlcations, aucun fonction hydrophobe/oleophobe a 
ete defini. 

La caracteristique "couche fonctionnelle" dans revendication 4 ne donne pas une 
delimitation suffisament precise de la couche en question, comme le fonction n'est 
pas defini {ce qui poserait d'ailleur, comme definitions fonctionnels, des 
problemes de clarte en eux-memes), et n'est done pas apte a distinguer cette 
couche d'autres couches de I'art anterieur. 

L'objet de la revendication 14 semble etre en contradiction avec I'objet de la 
revendication 13 (auquel la revendication 14 fait reference), comme la 
revendication 14 semble definier Tutilisation de deux moules (empreintes) pour les 
jdeux matieres plastiques, et la revendication stipule Tutilisation d'un unique moule 
pour ces deux matieres plastiques. 
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